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DRAHTGESTRICKE 
Unsere Masche für Ihren Erfolg
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Aktuell über 3.000 m² Produktions- und Lagerfläche    

Familien- und Ausbildungsbetrieb mit rund  
50 Mitarbeitern

30% Export

Stetig wachsender Kundenstamm in Deutschland, 
Europa und weltweit

Zusammenarbeit mit mehreren     
Industrievertretungen/Handelspartnern

Eigene industrielle Teilereinigung

Was 1998 mit nur einem Mitarbeiter begann, ist heute  
ein Familienunternehmen in zweiter Generation mit 
rund 50 Angestellten. Aus den Produktionshallen von 
DGS kommen Gestricke aus Metall oder Kunststoff als 
Rollenware, aber auch weiterverarbeitete Drahtgestrick-
produkte wie Filter, Tropfenabscheider oder Presslinge. 
Eben gerade so, wie es unsere Kunden benötigen. 
Umwelttechnik, Verfahrenstechnik, Ablufttechnik oder 
Automotive: Die Einsatzbereiche sind vielfältig, und wir 
arbeiten gerne mit unseren Kunden an neuen Ideen und 
Lösungen. Unser gut gefülltes Materiallager, die effiziente  
Produktion und die eigene industrielle Teilereinigung 
machen uns zu einem schnellen, flexiblen und zuverläs-
sigen Partner. 
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Unsere Masche 
für Ihren Erfolg



Wer mit dem öffentlichen Nahverkehr fährt, sitzt wo-
möglich auf einem unserer Drahtgestricke. Sie schützen 
die Polster vor Vandalismus: Stiche und Schnitte haben 
keine Chance, das Metall zu durchdringen. Die Anwen-
dungsgebiete können aber auch weitaus spezieller sein: 
Extruder-Schnecken in der Spritzgussproduktion etwa 
werden mit Drahtgestricken gereinigt – nach demsel-
ben Prinzip, wie man eingebrannte Reste in Pfannen mit  
einem Metallschwamm entfernt. Abschirmung, Hitze-  
und Schallisolierung, Filtration und Separation: Die  
Einsatzzwecke sind vielseitig.

Am Anfang all unserer Produkte steht die Masche. An-
ders als bei Geflechten mit mehreren losen Komponen-
ten wird an unseren Maschinen ein einzelner Metalldraht 
zu aneinanderhängenden Maschen verstrickt. Der Draht 
läuft von einer Spule zu den Nadeln, die das Metall um-
schlingen – wie bei einer Strickliesel. Das Ergebnis ist ein 
flexibles, aber dennoch stabiles Drahtgestrick.

Mit unseren Strickanlagen und dem gut sortierten  
Materiallager sind wir in der Lage, entsprechend der in-
dividuellen Kundenanforderungen zu produzieren. Je 
mehr Nadeln, umso mehr Maschen: Am Ende kommt 
die Rollenware als fingerbreite, feinmaschige Gestrick-
schnur aus der Maschine, aber auch als ein breites, 
grobmaschiges und dennoch stabiles Band. Es bleibt 
entweder flach, oder wird mithilfe von Walzen mit einer 
Schräg- oder Pfeilwellung dreidimensional in Form ge-
bracht. So bekommt das Gestrick mehr Volumen.

Gewellte Kombi-Gestricke 

Rundstrickmaschine

Ausführungen und Variationen:

Drahtstärke: 0,03 mm - 0,8 mm

Rund- oder Flachdraht

Aluminium, Kupfer, Messing, Titan, Edelstahl,  
Eisen (blank/verzinkt), u.v.m.

Kunststoff, Kunstfaser oder Kombigestricke

Maschengröße: ab 2x2 mm aufwärts

Gestrickbreite: 10 - 1200 mm

ungewellt, mit Schräg- oder Pfeilwellung

Öl- und fettfrei sowie häckselfrei möglich 

Je nach Kundenwunsch ist der Drahtdurchmesser 0,03 
Millimeter fein oder bis zu 0,8 Millimeter stark. Er ist rund 
oder wird vor dem Verstricken flach gewalzt, wodurch 
sich die Oberfläche des Gestricks vergrößert. Als Metall 
kommt zum Beispiel Aluminium, Kupfer, Messing, Edel-
stahl oder Eisen zum Einsatz. Auch säurebeständige 
Kunststoffgestricke oder mehrfädige Kombinationen aus 
Metall, Kunststoff oder Kunst- und Glasfasern können wir 
anfertigen. 

Welches Gestrick für die Einsatzzwecke unserer Kunden 
am besten geeignet ist, können wir chemisch, physika-
lisch und nicht zuletzt aus jahrzehntelanger Erfahrung 
bestimmen. Gerne entwickeln wir auch individuelle Son-
derlösungen (s. Seite 12).

DRAHTGESTRICKE ROLLENWARE

Drahtgestricke Rollenware Drahtgestricke Rollenware04    |      |    05

Glatte Drahtgestricke 

Anti-Vandalismus-Gestricke



In allen Industriezweigen, vor allem aber in chemischen 
und petrochemischen Anlagen und in der Umwelt- und 
Verfahrenstechnik kommen vielfach unsere Tropfen-
abscheider zum Einsatz, um Flüssigkeiten und Gase zu 
trennen. So etwa in der Gas-Luft-Wäsche, in Destillations-  
und Absorptionskolonnen oder Dampfkesseln.

Mehrere Lagen unserer Drahtgestricke werden über-
einandergelegt und bilden ein poröses, aber dennoch 
dichtes Netz. Wenn Dampf hindurchströmt, prallen 
Tröpfchen früher oder später auf einen Widerstand im 
engen Gestrickpolster. Die Flüssigkeit sammelt sich 
und tropft herab, das Gas hingegen strömt aus. Die Ab-
scheideleistung ist hoch, der Druckverlust gering, und 
die Gestricke sind äußerst langlebig. 

Die Tropfenabscheider sowie die eingesetzten Werkstoffe  
können wir für neue oder bestehende Anlagen produzie-
ren und dem Kundenbedarf und Einsatzgebiet anpassen. 
Entscheidend für unsere Berechnungen sind die durch-
geführten Stoffmengen und die Betriebstemperaturen. 

Auch die Trag- und Abdeckroste des Abscheide-Pakets 
fertigen wir individuell an. Tropfenabscheider in der 
Größe eines Fußballs kommen ebenso aus unseren DGS-
Produktionshallen wie Sonderanfertigungen mit dem 
Durchmesser eines Gartenpools.

Die Variationsmöglichkeiten in Material und Dichte sind 
so groß, dass der Tropfenabscheider auch umgekehrt als 
Verdampfer funktioniert. Bei Meerwasser-Entsalzungs-
anlagen etwa wird der salzhaltige Flüssigkeitsanteil im 
Drahtgestrick abgeschieden, und der heiße Wasserdampf 
strömt durch den Tropfenabscheider. Der Dampf kon-
densiert und kann als Süßwasser aufgefangen werden. 

Ausführungen und Variationen:

Metallgestricke, Kunststoffgestricke oder 
Kombinationen (s. Seite 4)

horizontaler oder vertikaler Einbau

mit oder ohne Halteroste

individuelle Größen für neue oder 
bestehende Anlagen
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TROPFENABSCHEIDER

Ø ca. 3.000 mm
Ø ca. 7.000 mm

Montage eines Tropfenabscheiders Benetzte Oberfläche eines Tropfenabscheiders 

Verschiedene 
Tropfenabscheider



Metallfilter-Kassetten hat jeder schon einmal gesehen. 
Im Alltag kommen sie in Dunstabzugshauben und Klima-
anlagen zum Einsatz. Aber auch in der Industrie können 
Filterkassetten grob- oder feinabscheidend genutzt wer-
den und erfüllen damit Anforderungen im Umwelt- und 
Arbeitsschutz, zum Beispiel in Küchen, an Schweißar-
beitsplätzen und in Produktionsanlagen.

Mehrere Lagen Filtergestrick reinigen die angesaugte Luft 
von Stäuben, Ölnebel oder Kühlschmierstoffen – entwe-
der als Vor- oder Nachfilter, oder kombiniert. Verzinktes 
Eisen, Aluminium oder Edelstahl: Je nach Einsatzgebiet 
wählen wir das richtige Metallgestrick oder passende 
Materialkombinationen aus. Auch umgekehrt funktio-
nieren die Filterkassetten als Zerstäuber für gleichmäßi-
ge Befeuchtung.
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Ausführungen und Variationen:

Grob- oder Feinabscheidung

individuelle Formen und Abmessungen

verzinktes Eisen, Aluminium, Edelstahl oder 
Materialkombinationen

Abdeckungen aus Wellengitter, Schweißgitter, 
Streckmetall oder Gewebe 

hergestellt im eigenen Metallbau

METALLFILTER-KASSETTEN Bei DGS produzieren wir Filterkassetten in 
allen Formen und Größen inklusive Metall- 
rahmen und Gitter an Vorder- und Rückseite. 
Ob Serienfilter oder Sonderlösung, spielt da-
bei keine Rolle: Die Metallarbeiten führen wir 
im eigenen Haus durch und können den Kun-
den somit ein passgenaues Produkt schnell 
und unkompliziert liefern.

Elektropolierter Rundfilter mit Aufhängung 

Ölnebelabscheider im Einsatz 

Trapezförmiger Metallfilter 



Ausführungen und Variationen:

aus Kupfer, Aluminium, Edelstahl oder Eisen

verschiedene Drahtstärken, Maschengrößen und 
Pressdichten

Form und Größe nach Kundenwunsch

siehe auch: Sonderlösungen (Seite 12)

Ausführungen und Variationen:

aus Kupfer, Aluminium, Edelstahl oder Eisen

verschiedene Drahtstärken, Maschengrößen 
und Dichten

Vollschnur oder Hohlschnur

rund oder eckig

Wenn eine definierte Menge Drahtgestrick übereinander-
gelegt und unter hohem Druck in Form gepresst wird, 
entstehen Presslinge. Sie sind langlebig, witterungs- und 
hitzebeständig und erfüllen daher unterschiedlichste 
Aufgaben: Als Dichtungen und Isolierungen im Hochtem-
peraturbereich, als Partikelfilter in gasbetriebenen Autos 
oder als Schwingungsdämpfer überall dort, wo Gummi 
aufgrund von Hitze und Trockenheit porös wird. 

Bei den Schnüren und Dichtungen zeigt sich die Vielfäl-
tigkeit in der Weiterverarbeitung unserer Drahtgestricke. 
So wird etwa eine Hohlschnur mehrmals umstrickt oder 
- teilweise in Handarbeit - mit einer dünneren Schnur 
durchzogen. Das Ergebnis ist ein stabiler, dichter Metall-
strick. Durch anschließendes Pressen entsteht ein festes 
Metallband. Sie eigenen sich als Abdichtung oder als  
leitfähiges Bauteil im elektromagnetischen Bereich.

PRESSLINGE SCHNÜRE UND DICHTUNGEN
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TECHNISCHE GESTRICKE TECHNISCHE GESTRICKE

Verschiedene Presslinge  
und Schwingungsdämpfer 

Technische Gestricke aus Kunststoff 

Gestrickschnüre und Dichtungselemente 



Viele Industriebetriebe, Start-Up-Unternehmer und Pro-
duktentwickler wissen es vielleicht noch nicht – aber 
Drahtgestricke könnten genau die richtige Lösung für ihr 
Problem sein. Und sei es auch noch so speziell. Atem-
schutzgeräte im Bergbau etwa sind mit Drahtgestricken 
ausgestattet, die auch bei enormer Hitzeentwicklung 
die Atemluft filtern und abkühlen. Bei der Herstellung 
von Wasserstoff mithilfe der Elektrolyse wird der Spalt 
zwischen den Elektroden und der Membran mit einem 
elastischen Element aus Drahtgestrick gefüllt – durch 
die gleichmäßige Spannungsverteilung werden hervor-
ragende Ergebnisse erzielt.

Drahtgestricke sind leicht und flexibel, aber dennoch  
enorm stabil und strapazierfähig. Mit Neugier und Fach-
wissen entdecken wir gemeinsam mit unseren Kunden 
immer wieder völlig neue Anwendungsgebiete. Auf 
Wunsch produzieren wir speziell geformte Presslinge, 
zylindrische Filter-Einsätze oder individuelle Ummante-
lungen und Blechgehäuse für die Gestricke. Die Metall-
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verarbeitungen und Schweißarbeiten werden größten-
teils im eigenen Haus oder in enger Kooperation mit 
Partnerbetrieben durchgeführt – so bekommen unsere 
Kunden fertig kommissionierte Bauteile.

Etliche Sonderlösungen aus unseren Produktionshallen 
sind mittlerweile Serienmodelle, die wir in hoher Stück-
zahl ausliefern. Aus einer gemeinsamen Idee mit dem 
Kunden wurde eine langjährige Partnerschaft – und ein 
gemeinsamer Erfolg. 

SONDERLÖSUNGEN

Metallfilter in Kegelform Ringfilter für Küchenabluft 

Druckbehälter mit  
Tropfenabscheider-EinsatzFilterkerze mit Gestrick 



Gestricke mit technischer Sauberkeit Gestricke mit technischer Sauberkeit14    |      |    15

GESTRICKE MIT TECHNISCHER SAUBERKEIT

Zusätzliche Leistungen:

Öl- und fettfreie Reinigung von Gestricken

Reinigung und Entfettung mit Lösemitteln

Entfernung von metallischen  
Spänen und Partikeln > 200 µm

Restschmutzanalyse im eigenen Labor

Wenn die fertigen Drahtgestricke aus den DGS-Pro-
duktionshallen kommen, müssen sie oftmals vor der 
Weiterverarbeitung noch gereinigt werden. Auf den 
Strickmaschinen, aber auch bei anschließenden Verar-
beitungsprozessen verbleiben an den Metallprodukten 
Öl- und Partikelrückstände. 

Diese können bei einer späteren Weiterverarbeitung un-
gereinigt zum Problem werden: Wird das Metall lackiert, 
beschichtet oder geklebt, sollte es freilich fettfrei sein. 
Wird Material hohen Temperaturen ausgesetzt, kann 
es durch Verarbeitungsrückstände zu unangenehmer  
Geruchsentwicklung kommen. Und im Bereich der E-Mo-
bilität etwa wäre es fatal, wenn kleine Späne oder Ver-
unreinigungen an den Metallteilen einen Kurzschluss 
auslösen. Und natürlich sollten die Bauteile auch in der 
Lebensmittelbranche und im Medizinsektor so sauber 
wie möglich sein. 

Die Reinigung und Entfettung unserer Drahtprodukte 
übernehmen wir bei DGS selbst. Dadurch sind wir zeitlich  

flexibel und können eine einwandfreie Qualität gewähr-
leisten. Industrielle Reinigungsmaschinen entfernen 
mithilfe von Lösemitteln und einer anschließenden  
Vakuum-Trocknung Öl-, Fett- und Partikelreste. 

Eine hundertprozentige Sauberkeit ist technisch zwar 
nicht möglich. Doch können wir Partikelrückstände 
bis zu einer definierten Größe vom Endprodukt aus- 
schließen. Als eines der wenigen Unternehmen haben 
wir außerdem ein eigenes Labor eingerichtet, das nach 
der Reinigung eine detaillierte Restschmutzanalyse  
erstellt und dem Kunden übermittelt. mit Produktionsrückständen

gereinigt

Dokumentation der Restschmutzanalyse Labor für technische Sauberkeit 
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